机器煎药操作工艺规程（试行）

煎药凭证全程流转，并做好记录签字

1、 浸泡
将药倒入专用煎药袋放入专用容器内加冷水或温水浸泡。有特殊要求（先煎、后下、烊化、另煎等）的药物另行处理。煎药用水应用常规的饮用水，不可用沸水。用水量一般根据药物特性及煎煮工艺要求而确定。特殊药物、吸水性强的药物或煎熬时间较长者应酌情增减水量。加水量还应根据药剂的性能确定，解表药可酌减水量，调理滋补药物则需增加水量。加水量还应根据设备的结构、特性及工艺技术所确定。一般计算方法为：加水量=得液量+吸附量+消耗量（吸附量依据实际经验或药物吸附水的平均比率所得）。 

浸泡药物时间一般不少于30分钟。浸泡过程中用专用工具进行挤压1-2次。

2、 先煎

可先行煮沸15-20分钟后，再入其它药同煎。对先煎有特殊要求的药品（如水牛角片、蛇六谷等）按规定时间先煎。

3、 煎煮

煎煮温度、压力、保温时间应根据药剂的性能确定。药物煎煮时必须将药物压置于液面以下。

1) 解表药、芳香类药温度100℃-105℃（压力<0.1Mpa），保温时间5-10分钟。

2) 一般治疗药温度105℃-110℃（压力 <0.1Mpa），保温时间15-20分钟。

3) 调理滋补药物温度110℃-115℃（压力<0.1Mpa），保温时间25-30分钟。

煎煮过程中不少于2次的挤压放松。待煎煮达到要求，释放煎药机内压力，再挤压释放药液至包装机。

每帖药剂得液量为300毫升左右，分二袋包装，特殊要求的包装量遵医嘱。
4、 后下

将煎好的药汁注入包装机加热盘，煎煮后下药物3-5分钟,也可用蒸馏法或另煎后下药物。

5、 包煎
可装入布袋扎紧后，再与其它药物同煎。
6、 烊化
在一般药煎好的药汁注入包装机时，将要溶化之药置于药汁中加热，同时不断搅拌，使之溶化即可。
7、 另煎
根据药性特点具体确定煎熬时间，用水适量。贵重细料煎煮三次，压榨取汁过滤，最后兑入已煎好药汁。

8、 灌装
将已煎好的药汁注入包装机，药汁温度高于70℃灌装。灌装机封口、封边温度到达设定要求后，先把灌装机管道残留水放掉一至二袋后，再进行有效灌装。每帖药二包，每包145-150毫升或遵医嘱。在药剂的外包装上贴上顾客姓名、帖数，内封入煎药凭证。
9、 存放
将已包装好的药汁放入专用盛器内进行冷却。气温25℃以上时，顾客未及时领取的袋装汤剂冷却后应放置在阴凉通风处，必要时须冷藏。

10、 清洗
每煎好一次药物以后，煎药机、灌装机（内桶和连接管道）均用流动清水清洗，灌装机用沸水灭菌消毒，预防二次污染。每天煎药完毕后，按规定清洗外，要做好卫生工作。
